
Rillen: (C:100 M:0 Y:100 K:0)
In der Papierverarbeitung wird unter dem Begriff Rillen ein umformendes Verfahren verstanden. 
Um einen Papierbogen besser falten zu können, wird das Papier am Falz vorher mittels einer sogenannten Rilllinie geschwächt. Das Material wird hierbei 
geschwächt bzw. verdünnt. Dabei entsteht eine linienförmige Vertiefung, die auf der Gegenseite als wulstartige Erhöhung in Erscheinung tritt. 

STANZEN: (C:0 M:100 Y:0 K:0)
Hier wird ein Messer an der Stanzkontur längs geführt. Hier können auch 2mm Haltepunkte verwendet werden um das Produkt im Bogen halten zu können.
Später kann das Digital gestanzte Produkt einfach aus dem Druckbogen gebrochen werden. 

SCHLITZEN: (C:100 M:0 Y:0 K:0)
Hier wird ein Messer an der Stanzkontur längs geführt. Hier können auch 2mm Haltepunkte verwendet werden um das Produkt im Bogen halten zu können.
Später kann das Digital gestanzte Produkt einfach aus dem Druckbogen gebrochen werden. 

PERFO: (C:100 M:100 Y:0 K:0)
Perforation, vom latainischen Wort „foramen“ stammend, bedeutet Loch bzw. Lochung und bezeichnet das Durchlochen von Gegenständen in einer 
regelmäßigen Anordnung. Bezogen auf Druckprodukte bedeutet dies, das Durchstanzen von Papier oder Kartonagen mit dem Zweck das leichte Abtrennen 
eines Papieres oder Blattteils zu ermöglichen.

Regmark: (C:0 M:0 Y:0 K:100)
4 Punkte die für das Einmessen des Druckbogens dienen.
Diese können Frei auf dem Druckbogen angelegt sein.

Druckdaten: 
Hier liegen die Druckdaten CMYK (ISO Coated V2)

DER PDF Export erfolgt über die Druckvorstufe.
So werden die einzelnen Ebenen links in der PDF angezeigt und sind ein und Ausschaltbar.
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